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S20+

Gazdasagos és nagy pontossagu
gyartashoz és ujraélezéshez

UJ: FANUC vagy
NUM vezérléssel

)



IDEALIS ESZKOZ A PONTOS ES
GAZDASAGOS KOSZORULESHEZ




Az S20+ egyesiti az S20 bevalt tulaj-
donsagait az Uj konstrukcié, a kiépi-
tettség és a tartozékok intelligens opti-
malizélasaval.

Az S20+ tartalmazza a Know-how-t és
a nagy értékd, modern szerszamko-
szorlk 60 éves fejlesztésének minden
O0rémét. Az S20+ tovabbfej-lesztésénél
dontd szempont volt a rugalmassag, a
pontossag és a termelékenység. Ezek
teremtik meg az alapjat annak, hogy az
S20+ az ISOG-t6l megszokott jelentds
versenyel6nyt biztositani tudja a fel-
hasznaldi szamara.

Az S20* rugalmassaga két ku-
|16nb6z6 vezérlés és szoftver al-
ternativa kinalataval teljesedik ki:
FANUC vezérlés optimalizalt
MTS szoftverrel, illetve a NUM
valtozat NUM vezérléssel és
NUMROTOplus szoftverrel.

Vertikalis = Ideadlis
| A vertikalis felépitési gépek vitat-
hatatlan elényoket nyujtanak a
felhasznald szamara: konstruk-
cidjuk kompakt, merevseéguik opti-
malis és ideadlis tengelymozga-
sokat tesznek lehetévé. A flg-
gbleges helyzetli szerszam na-
gyobb futaspontossagot és kon-
nyebb kezelést tesz lehetévé —
ez egy olyan koncepcio, mely
maximalis pontossagot és fa-
radtsagmentes munkat biztosit
a felhasznaldé szamara.

Ertelmes és atgondolt

A direkt hajtasu kdszorlorsénak, az in-
tegralt 6-allasu kdszorliszerszam cseré-
I6nek, a modern formatervezésnek, a
lancos adagoléval vagy robotizalt cella-
val megvalositott automatizalasi meg-
oldasoknak és a hatékony szoftvernek
kdszonhetben idedlis valasztas a gaz-
dasagos és nagy pontossagu gyartas-
hoz, valamint mindségi szerszamok Uj-
raélezéséhez.

Preciziés csomag miniatiir szer-
szamokhoz

A nagyszamu intelligens tartozék mel-
lett a miniat(ir szerszamok nagy pontos-
sagu koszorllésehez szukséges opciok
is rendelkezésre allnak. A linearis ten-
gelyek Giveglécei mellett a definialt or-
sostop, a hidraulikus szoritas, a radialis
utés optimalizalo és a bab teszik lehe-
tévé az S20* szamara a miniat(r szer-
szamok gyartasat (d 0,3 mm-ig).

AZ S20°.
HASZNALJA KI AZ ELONYEIT
» szabadalmazott vertikalis felépités
» idealis gépkinematika
» kivalo csillapitasu, asvanyi anyaggal kiontott acéllemez labazat
» nagy forgacsolasi teljesitmény a nagy nyomatéku, direkt hajtasu
kdszorlorsonak kdszonhetéen
» standard kivitel(, 6 allasu kdszorliszerszam cserélé max.
18 koszoriikoronghoz
» FANUC vagy NUM-vezérlés megfelel6 szoftverrel
» Uzembiztos digitalis hajtasok
» direkt hajtasu A-tengely és C-tengely
» kdzvetlen utméré rendszer
» allithatd magassagu kezel6pult
» rugalmas automatizalas beépitett lancos adagoléval vagy
» termeléskozpontu automatizalas robotcellaval
» pontossagi csomag miniatlir szerszamok gyartasahoz



S20*

GYORS VALTAS

- GAZDASAGOSABB KOSZORULES

A standard kivitell, gyorsvalté rend-
szerrel ellatott, 6 allasu kdszorliszer-
szam cserel6é az S20* gépet egy nagy
teliesitményl kdszorli centrumma val-
toztatja, mellyel kilénb6z6 geometriaju
€s anyagu szerszamok munkalhatok
meg.

HSK-felfogas

A kdszoriikorongok pontos kapcsolo-
dasat a kdszoriiorséhoz a nagy pon-
tossagu HSK-felfogd rendszer biz-
tositja.

Ha RC1250 robotizalt rakodo cellaval
dolgozunk, célszeri billend funkcioval
rendelkez6 koszorliszerszam cserél6t
alkalmazni. igy a minimalis valtasi idék
tovabb csokkennek.

A koszorliszerszam cserélés pontos-
saga meg tovabb javithatdé az opcio-
nalis orsoutkozével.

A KOSZORUSZERSZAM CSERELO ELONYEINEK ATTEKINTESE:

» be van épitve a gépbe (helytakarékos és gyors)

» max. 6 kdszorliszerszam csomag

» max. 18 kdszoriikorong

» a HSK-nak kdszdnhetd kiemelkedd pontossag

» programvezeérelt

» intelligens kdszorliszerszam nyilvantartas azonositd szamokkal
» tartalék cserél6tarcsak kaphatok hozza

» a cserélétarcsak felszerszamozasa gepen kivil is megoldhato

» a felszerszamozott cserél6tarcsak egyszerli hozzarendelése a

koszorllési feladathoz
» a felszerszamozott cserélétarcsak kényelmesen tarolhatok a
szerszamszekrényben



Automatikus munkadarab bemé-
rés elektronikus mérétapintoval
Az elektronikus mérétapintd bekalib-
ralja magat és automatikusan gydijti az
osztéfejbe befogott munkadarab geo-
metriai adatait. A szoftver a radialis és
axidlis munkadarab pozicié6 mellett ki-
szamitja az 6sszes lényeges munka-
darab jellemzét.

Automatikusan méri a rendszer:
a munkadarab befogasi hosszat
a fog helyzetét
a horony mélységét és hosszat
a forgacsolt feltlet alakjat
a profilt
az atmerét
a radialis Utést
a csavarodas emelkedését
az osztas egyenetlenségét
a hltécsatorna furatanak helyzetét
a kézépre iranyulé homlokél
helyzetét

A mér6rendszer magat kalibralja és le-
hetévé teszi a szerszamadatok komp-
lett vagy szelektiv gyUjtését.

A legmodernebb direkt hajtassal 5-pofas pneumatikus tokmany
ellatott osztofej (A-tengely) kivalo radialis ttés
direkt hajtas nyomaték-motorral 5-t6l 20 mm szaratmerdig alkal-

500 perc'-es emelt fordulatszam mazhato

fokozatmentes fordulatszam idedlis eszkoz lancos adagolohoz

szabalyozas

egyszer(i palastkdszorilést tesz
lehetéve

nagyobb pontosséag a direkt hajtas-

Direkt hajtasu A-tengely nyomaték-motorral nak és a kozvetlen mérérendszer-

nek kdszonhetéen < 0,001°
kopasmentes



S20*

FANUC VAGY NUM:

A KET OPTIMALIS VEZERLES!

Minél korszer(ibb a vezérlés, annal gaz-
dasagosabb lesz a szerszamkészorl a
termelésben.

Bonyolult mozgasok megvaldsitasahoz,
melyek a nagy pontossagu szerszam-
gyartasnal illetve Ujraélezésnél szuksé-
gesek, a jol kivalasztott gép és az ahhoz
illeszked6 szoftver mellett megfelelé ve-
zérlés is szikséges.

‘ A két csomag: FANUC vagy NUM
Az S20* rendelhet6é NUM-valtozatban

NUM AXIUM Power vezérléssel és
NUMROTOplus® - szoftverrel, vagy
FANUC 31i-B5 vezérléssel és a ra
optimalizalt MTS szoftverrel, a tool-kit
PROFESSIONAL-lal.
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Mindegy, hogy az S20+ FANUC- vagy
NUM-valtozata mellett dontenek, mindkét

< B esetben nagy teliesitményli PC-n és
\ g Microsoft®-operaciés rendszeren dolgoz-
I NS hatnak.
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Multifunkcionalis kezel6pult
attekinthetd és kezel6barat

allithatd6 magassag

dénthetd 15 -os TFT monitor, opcio-
nalisan érintéképernyds valtozatban is
rendelhetd

nem faraszto és biztonsagos munka-
végzést tesz lehetbvé
Trackball-egér

kozvetlen hozzaférés a fontos funk-
cié-kapcsoldkhoz



A FANUC 31i-B5 jelentds elényoket
biztosit a S20* -nak pontossag, se-
besség, megbizhatésag és kezelés
szempontjabol. Tamogatja a bonyo-
lult és rendkivlil gyors funkcidkat
gyartasnal és ujraélezésnél. Az o-
lyan funkciok, mint a ,Nano interpo-
lacié® vagy ,Nano simitas® nagyobb
pontossagot és jobb fellletet ered-
ményeznek.

A Dbiztonsagtechnika szerves alkoto-
elemnek szamit, és nem igényel to-
vabbi szoftver-modulokat.

A testre szabott NUM vezérlések
alapelemei olyan optimalisan egy-
masra hangolt termékek, mint a
NUM gyartmanyud CNC-vezérlés,
hajtaser6sité és motorok széles va-
lasztéka.

Veszteségmentesen viszik at a CNC
pontossagat a munkadarabra, és igy
tokéletes rendszert alkotnak. A NUM
CNC rendszereket hatékony, mo-
dern és elismert technoldgiakkal
fejlesztik, hogy a szerszamkoszorilés
legbonyolultabb feladataival is meg
tudjanak birkozni.

Plusz pontok

gyors inditas

rovid beallitasi id6k

meggy6z8 megbizhatosag
javitott fellleti min6ség

révidebb megmunkalasi ciklusok
javitott teljesitmény

egyszerlbb karbantartas

rovid Gtemidejl helyzetszabalyozo
nagy felbontasu szabalyozas
atfogd rendszer a CNC-technikatol
a robottechikaig

a kezel6 fellilet a megszokott
ISOG-dizajn maradt

globalis szerviz

Plusz pontok

rugalmas, preciz, gyors
komplett rendszerek (CNC,hajta-

sok és motorok)
interpolalt mozgas max. 5 tengely

mentén (linearis, koér, spline)
Uvegszalas technikan alapulo digi-
talis interfész a vezérléshez és a

geépi kezeld felllethez
gyors adat-interfész (TCP/IP) a

mérési és kdszorilési adatokhoz
integralt és atfogo biztonsagtech-
nikai menedzsment (az EN ISO
13849-1 és az EN 61800-5-2 sze-
rint)

a CNC-platformot a szerszam-
koszorilésre fokuszalva tervezték,
és folyamatosan tovabbfejlesztik

a CNC-vezérlés és a NUMROTO
kOszorul6 szoftver egy kézbdl valod

numa

C(NC HighEnd Applications




S20*

A VEZERLESHEZ ILLESZTETT
SZOFTVER

TOOL-KIT PROFESSIONAL azMTS AG-tol

» szinte valamennyi szerszam gyartasahoz és Ujraélezéséhez

» sokoldalt szoftver marokhoz és furokhoz az S20+ alaparaban

» modularis felépités egyedi geometriak megmunkalasahoz

» egyszerl adatbevitel és programozas

» gyors programkeészités a Default-funkcio segitségével

» jol attekinthet6 szerszam- és koszorlikorong nyilvantartas

» beépitett 2D-s szimulacio

» 3D-s szimulacié bonyolult szerszamok egyszeri tervezéséhez (opcio)
» Osszekapcsolas Utkdzésvizsgalattal alapszolgaltataskent

NUMROTOPplus® a NUM AG-tdl

» sokoldall szoftver szinte minden koszorulési feladathoz
» pontos és gyors 2D-s szimulacio tetszéleges metszetben
» rugalmas, ugyanakkor logikus programozas

» segédabrak minden begépelt adathoz

» a radialis Utéshibak letapogatasa és kompenzalasa

» NR Control szoftver kezeld nélkili izemeltetéshez

» program frissités teljes kompatibilitas mellett

» eredeti ISO-kéd alapu 3D-s szimulacié (opcid)

» 3D-s Utkdzésvizsgalat (opcio)

Online-tavdiagnozis
alkalmazastechnikai tdmogatas-
hoz
gyors és kedvez6 aru segitség
hibakereséshez

Elektronikus kézikerék

Ez a mobil kezel6allomas lehet6-
vé teszi az egyes tengelyek moz-
gatasat kézikerékkel vagy JOG
Uzemmaodban — kdzvetlendl a gé-
pen.

Utkézésvizsgalat (NUMROTOplus®)




LANCOS ADAGOLO RENDSZER:

AUTOMATIKUS KOSZORULES

Az S20+ -ra tervezett automatizalasi
megoldasok tokéletesen illeszkednek
a kulonbozd szukségletekhez: a 41
tagu lancos adagol6 rendszer elegen-
dd helyet biztosit a kulonb6zé atmérs-
jU és geometrigju, nagyszamu munka-
darab Ujraélezéséhez.
Befogasi opciok
Schaublin szoritdpatronok:
egységes atmérék befogasahoz
5-t61 25 mm-es tartomanyban
oOtpofas precizios pneumatikus
tokmany:
kilonb6zé atmérék befogasahoz
5- 161 20 mm-ig

506"
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A LANCOS ADAGOLO
RENDSZER JELLEMZOI

» helytakarékos

» kdnnyen hozzaférhet6 a gyors
be- és kiadagolas érdekében

> 41 szerszamhely

> tetsz6leges szerszamatmeéré
5 és 25 mm kozott

» szerszamhosszak kb. 170
mme-ig

» valtasi id6 kb. 23 mp.

» helykédolas

» Ures helyek lehetésége



S20*

ROBOTIZALT RAKODO CELLA

A TERMELEKENYSEG NOVELESEHEZ

‘ Egyszerli automatizalds szerszam-
gyartashoz. Az 5-tengelyes FANUC
robottal felszerelt RC 1250 ro-
botizalt rakodd cella leginkabb
nagyobb szériadk  automatizalt
gyartasara alkalmas.

S—

A rakodé cella harom nyersdarab pa-
lettat tartalmaz. A féré6helyek szama
a felhasznalt palettak szamanak és a
szerszamatmérének a flggvénye
(ISOG-palettak és @ 4 mm atmérd
esetén max. 600 szerszam).

A robot kdzvetlenil a hidraulikus tok-

manyba rakodik. Ez minimalis valtasi

id6t biztosit egy kettés megfogo se-
gitségével.

A kovetkez6 opcidkkal kiegészitve:
kozvetlen utméré rendszer a line-
aris tengelyeken
definialt orsémegallitas
radidlis Utés optimalizalo
bab

az S20* a miniatlr szerszamok nagy

termelékenyseégl kdszorikdzpontja-

va valhat.

M3-as menetmaré /0,6 mm-es radiuszmard

10



TARTOZEKOK: iGY OPTIMALIZALHATJA

A GAZDASAGOSSAGOT

Infravorés mérétapinté Hiitéfolyadék fiizér Manualis bab

automatikus kdszor(iszerszam cse-
rélés lehetésége (SK-8100mm-ig)
hosszu, vékony szerszamok pontos

kdszorllése i
gyors be- és kiszerelés

a koszorliszerszamok tapintasos

beméréséhez

teliesen automatikus korrekcio 13 beallithaté fuvoka

tobb géphez is hasznalhatd a hit6folyadék biztonsagos
automatikus bevaltas szallitasa kiildnbozd iranyokbdl,
egyszerien felszerelhetd utdlag is nagy nyomas mellett

Hitofolyadék fiizér az A-tengelyen

9 beallithato favdka

nagy hitéfolyadék igényl munka-
darabok készoriléséhez

nagy pontossagu behelyezés a
tokmanyba

egyszerlen felszerelhet6 utdlag is

Radialis iités optimalizal6 és bab
idedlis miniatlr szerszamokhoz
— hosszu befogasi hossz esetén is
a radidlis Utés <2 ym
kiegészit6 megtamasztas lehetdsé-
ge bab segitségével
legjobban az RC 1250-nél hasznal-
hato

11



Az S20+ szerszamkoszorii kozpont
miiszaki adatai

S20NUM*

Tipus Fanuc 31iB5 NUM Axium Power

Operacios rendszer Windows 7 Ultimate

Koszoriliszerszam cserélé

Pneumatikus 6 allomas 6 allomas
Befogasi és koszorilési tartomany | | |
max. munkadarab atméré kb.250 mm kb.250 mm
max. munkadarab hossz ? kb.500 mm kb.500 mm
max. mdb hossz homlokkdszorilésnél 340mm 340mm
max. szerszamsuly 4 50kg 50kg
Mozgastartomany/mérérendszer | |
Koszorulési loket 340mm 340mm
El6tolasi sebesség 10 m/perc 10 m/perc
X-tengely| Hajtas digitalis szabalyozé AC-motorral digitalis szabalyoz6é AC-motorral
Mérdérendszer indirekt / direkt (abszolut)® indirekt / direkt®
Felbontas 0,0026 pm / 0,00005 mm® <0,00005mm
Raallasi ut 240mm 240mm
El6tolasi sebesség 10 m/perc 10 m/perc
Y-tengely | Hajtas digitalis szabalyoz6é AC-motorral digitalis szabalyozé AC-motorral
Mérérendszer indirekt / direkt (abszolut)® indirekt / direkt®
Felbontas 0,0026 pm / 0,00005 mm®© <0,00005mm
Raallasi ut 240mm 240mm
El6tolasi sebesség 10m/perc 10 m/perc
Z-tengely | Hajtas digitalis szabalyozé AC-motorral digitalis szabalyoz6é AC-motorral
Mérérendszer indirekt / direkt (abszolut)® indirekt / direkt®
Felbontas 0,0026 pm / 0,00005 mm® <0,00005mm
szabadon forgd, modulé funkcié o o
(0-t6| 360°-iggszémlél) ol sl
bty Elétolas (ford.szam gyorsmenetben 500 perc! 500 perc’
Hajtas digitalis szabalyoz6 nyomaték-motorral digitalis szabalyoz6é nyomaték-motorral
Mérérendszer direkt (abszolut) direkt/kédado
Felbontas 0,000045° 0,00005°
Billenési tartomany 197° 197°
Elétolas (ford.szam gyorsmenetben 30 perc’ 25 perc!
C-tengely| Hajtas digitalis szabalyozé AC-motorral digitalis szabalyozé AC-motorral
Mérérendszer direkt (abszolut) direkt
Felbontas 0,000045° 0,00005°
|
Meghajté motor Direkt hajtas Direkt hajtas
Névleges teljesitmény 7,1 kW 75% ED mellett 7,1 kW 75% ED mellett
Csucsteljesitmény 9 9,1kW ® 9,1kW ®
Hitékozeg Olaj vagy emulzid Olaj vagy emulzio
Forgasirany jobb vagy bal jobb vagy bal
Fordulatsz4m f9kozatmentes, 1.000-8.000 perc fo'kozatmentes, 1.000 — 8.000 perc-1
opcidé: magasabb ford.szam tartomanyok opcié: magasabb ford.szam tartomanyok

Nyomtatva a Német Szovetségi Koztarsasagban. Kiadas: 201408/D/0.5/20. Mivel folyamatosan javitjuk, a valtoztatasok jogat fenntartjuk - www.ebh-marketing.de

Suly kb.3.300kg kb.3.300kg

Méretek (mélység x szélesség x magassag) 2.100%1.700%2.100 mm 2.100%1.700%2.100 mm
Robotizalt rakodocelll | ]
Robot FANUC Robot LR Mate 200iC 5H

Vezérelt tengelyek 5

Méretek (mélység x szélesség x magassag) 940x1.365%2.100 mm

Suly 610kg

Ismétlési pontossag + 0,02 mm

Max. terhelés Skg

Magyarazat: A miiszaki fejlédést szolgal6 valtoztatasok és a

1) a szerszamtipustol fiiggben o tévedés lehetéségét fenntartjuk.
2) max. kiallasi hossz a kupos hiively felsé élétol

3) a munkadarab helyzetétdl, a kdszoriikorong felfogasatél és a A prospektusban talalhaté abrak és leirasok

koszoriilési feladattol fliggden részben koltséggel jaré opciokat tartalmaznak.

4) atehetetlenségi nyomatéktol figgéen M PP .
rorszagi kizarol forgalmazo:

5) 30 mp-ig agyarorszag arolagos forgalmazo

6) opcionalis Biill&Strunz Kft. 1142 Budapest, Szatmar u.88/a
[ 4 Telefon +36 1 220 2341 - Fax +36 1 220 0342 -
ISOG buellkft@buellkft.hu

ISOG Technology GmbH & Co. KG - Am Oferl 17-19 - D-82362 Weilheim
Telefon +49 881 688-0 - Fax +49 881 688-59 - info@isog-technology.com - www.isog-technology.com





